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Objetivos de la Sesidn

e Elaborar un Diagrama de Operaciones del
Proceso, de Analisis del Proceso y de Circulacion
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Problema
Elaborar los siguientes diagramas:

v’ Diagrama de Operaciones del Proceso tipo
hombre y material

v’ Diagrama de Andlisis de Procesos tipo hombre
y tipo material

v’ Diagrama de flujo tipo hilo y recorrido

del siguiente PROCESO PRODUCTIVO.
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HOJA DE PROCESO

Sistema: Produccidn Fecha: 26.03.2005

l;rﬁljceeiz; /54/r‘lr(r)\a; Pack (2 pzas) (2 Pernos 5/16" x 2" - Hoja Nro. 01 de 01

Elaborado por: Jorge Meza Arias Método: > Actual  Propuesto
Actividad Duracion | Distancia Observacion

De mesa de trabajo a almacén tuercas 2" 2m

Coge dos tuercas de 5/16" 2"

Del almacén de tuercas a mesa de trabajo 2" 2m

Deja las tuercas sobre la mesa de trabajo 05"

De mesa de trabajo a almacén de pernos 25" 25m

Coge dos pernos 5/16" x 2" 2"

Del almacén de pernos a mesa de trabajo 25" 25m

Deja los pernos en la mesa 05"

Armay ajusta pernos y tuercas 10"

Embolsa perno-tuerca (Arma PACK) 4"

Deja Pack sobre la mesa 05"
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Diagrama de Operaciones del Proceso (DOP)

Tipo HOMBRE

Luis Chumbil

2

N/

©

Coger dos tuercas 5/16"

Dejar las tuercas

Coger dos pernos 5/16" x 2"

Dejar los pernos

Armar y Ajustar

Embolsar

Luis Chumbil

Ingenieria de Métodos | -

Tipo MATERIAL

Pernos 5/16" x2"  Tuercas 5/16"

2 Unidades 2 Unidades

2 Cz} Armar y Ajustar
Cs) Embolsar

Pack

Bolsa

Ing. Joel D. Vargas Sagastegui
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Diagrama de Analisis del Proceso (DAP)
Tipo HOMBRE Tipo MATERIAL

Luis Chumbil

Distan. | Durac. Pernos 5/16" x 2" Tuercas 5/16"
2m | 2° Ir a Almacén de Tuercas
2° CD Coger dos tuercas 5/16"

. 2 Unidad 2 Unidades
2m | 2° Ir a la Mesa de Trabajo nicaces
Ir a Mesa de .
i . 1
05" Dejar las tuercas % ; Trabajo > Ir a Mesa de Trabajo

25m| 25" Ir a Almacén de Pernos
2 Czj Coger dos pernos 5/16" x 2" 2 <2> Armar y Ajustar
25m | 25" Ir a la Mesa de Trabajo Bolsa
05° 2 ) Dejar los pernos 3 ) Embolsar
10" |2 GD Armar y Ajustar Almacer (Alm.General)
Pack

4" 3 Embolsar
05" Almacenar
Luis Chumbil
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Diagrama de Flujo — Tipo HILO

Tuercas Pernos
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Diagrama de Flujo — Tipo RECORRIDO

Tuercas

Y

2 Unidades

Pernos

Y

2 Unidades
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Ing. Joel Vargas Sagastegui
Ingeniero Industrial
CIP 48252
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